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(57) Abstract 12 



A multilayercd polymer foil is disclosed, as well as a multiple chamber bag (1) whose 
chambers (8, 9) are formed by welding seams (2. 3) in the outer marginal area and by at least 
one welding seam (7) in the parting area between the chambers. The welding seams are formed 
of polymer materials that face the chambers, that are unseparably welded together in the outer 
marginal area and are welded together in the parting area between the chambers in such a way 
that the welding seam may be undone with a force lying in a range from 5 to 20 N. The variable 
resistance of the welding joint is achieved by varying the welding temperature. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine polymere Mehrschichtfolie und einen Mehrkammerbeutel 
(1), dessen Beutelkammem (8, 9) dutch SchweiBnahte (2, 3) im AuBenrandbereich und 
durch mindestens eine SchweiBnaht (7) im Kammertrennbereich gebildet werden, wobei die 
SchweiBnahte aus den, den Kammem zugewandten, polymeren Materialien gebildet werden. Die 
den Kammem zugewandten polymeren Materialien sind dabei im AuBenrandbereich untreimbar 
miteinander verschweiBt imd im Kammertrennbereich derart miteinander verschweifit, daB die 
SchweiBnaht mit einer Kraft trennbar ist, die im Bereich von 5 bis 20 N liegt. Die 
imterschiedliche Festigkeit der Verbindung durch die VerschweiBimg wird dabei durch variierende 
Verschweiflungstemperaturen erreicht 
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PEELFaHIGE POLYMERE MEHRSCHICHTFOLIE FUR EINEN MEDIZINISCHEN MEHRKAMMERBEUTEL 
UNO VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG. 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine polymere Mehrschichtfolie fur einen medizinischen 
Mehrkammerbeutel zur Herstellung von medizinischen Mischlosungen, der 
mindestens zwei Kammem aufweist, die durch einen verschweiliten, zu offnenden 
Trennbereich voneinander getrennt sind und im Aufienrandbereich verschweiBt 
sind, wobei in der SchweiBnaht des Aulienrandbereiches mindestens ein Stutzen 
in mindestens einer Kammer vorgesehen ist. 

Medizinische Mehrkammerbeutel werden seit Jahren zur Herstellung von Misch- 
losungen eingesetzt. Die bekannten Mehrkanmierbeutel weisen dabei als Trenn- 
vorrichtung zwischen den Kammem verschiedene Systeme auf . 

Eines dieser Systeme verwendet Trennbrechteile aus starren, brechfahigen Mate- 
rialien. Diese haben den Vorteil einer weitgehend universellen Verwendbarkeit, 
weisen jedoch insofem Nachteile auf, als sie nur eine begrenzte Brech- bzw. 
Mischoffnung freigeben und es beim Aufbrechen der Trennvorrichmng zu un- 
erwunschter Partikelbildung kommen kann. 

Ein ahnliches System, das im Kanrunertrennbereich eine Sollbmchstelle aufweist, 
die dadurch zerbrochen werden kann, daB beispielsweise auf eine Kanuner Dmck 
ausgeiibt wird, ist in der EP 0 378 183 offenbart, wobei im Bereich der Soll- 
bmchstelle zweckmaBigerweise noch ein Peel-Streifen eingeschweifit ist. 
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Eine zweite Art von Trennvorrichtung ist als Abquetschsystem ausgebildet, das 
beispielsweise mittels aufierer Klammem die Folien der Beutel zur Abdichtung 
abdriickt und sich vor Anwendung offnen laBt. Die Vorteile derartiger Ab- 
quetschsysteme liegen in der moglichen groBen Mischoffnung, die sich in der 
Regel partikelfrei erzeugen laBt. Jedoch sind derartige Systeme insofem nachtei- 
lig, als sie auf Folienmaterialien fur die Beutel eingeschrankt sind, die eine hohe 
Elastizitat und Temperaturbestandigkeit haben mussen, um die gewunschte 
Trennwirkung erfuUen zu konnen. Oft weisen solche Systeme Undichtigkeiten 
auf. Um diese zu vermeiden, ist es erforderlich, die Toleranzen der Beuteldicke 
und des Abquetschsystems genau aufeinander abzustimmen. 

Um bei Abquetschsystemen nicht auf bestimmte Folienarten als Material fur den 
Mehrkammerbeutel beschrankt zu sein und um die Trennwirkung zu verbessem, 
wird gemaB der DE 41 07 223 im Bereich der spateren Mischoffnung ein elasti- 
scher Folienstreifen angeordnet, der bei Betatigung der Abquetscheinrichtung als 
Dichtung dient. Aufgrund der Abquetschvorrichtung und des Folienstreifens weist 
dieses System den Nachteil auf, daB es sehr aufwendig ausgestaltet ist. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine weitere Folic fiir einen medizinischen 
Mehrkammerbeutel zur Verfiigung zu stellen, die beim VerschweiBen bei einer 
ersten, niederen Temperatur eine peelfahige Naht und beim VerschweiBen bei 
einer zweiten Temperatur eine feste Naht ergibt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die den Kammem 
zugewandte Schicht der Mehrschichtfolie im wesentlichen zwei Komponenten 
aufweist, namlich ein Matrix-Polymer und eine Phasen-Pblymer. 

Der iiberraschende Vorteil des Mehrkammerbeutels aus der erfindungsgemaBen 
Folic liegt darin, daB es durch das den Kammem zugewandte polymere Material 
moglich ist sowohl untrennbare SchweiBnahte in dem AuBenrandbereich als auch 
nachtraglich wieder trennbare SchweiBnahte im Kammertrennbereich auszubilden. 
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Eine Schweiflnaht im Kammertrennbereich sollte dabei mit einer Kraft im Bereich 
von 5 bis 20 N trennbar sein. 1st die Schweifinaht mit einer Kraft von weniger als 
5 N trennbar, ist keine sichere Trennung der Kammem moglich, da die Ver- 
bindung sich dann beispielsweise durch leichte Erschiitterungen beim Transport, 
die Druck auf eine oder mehrere Kammem ausiiben, von alleine losen kann. Bei 
einer Kraft von iiber 20 N ist die Schweifinaht nur noch sehr schwer trennbar. Es 
besteht die Gefahr, daB nichi die Schweifinaht, sondem die Folie reifit und damit 
der Beutel undicht wird. 

Dariiber hinaus sollte die Trennkraft der Schweifinahte so hoch sein, dafi der 
Beutel eine Fallfestigkeit aus zwei Meter Hohe aufweist. 

Der oben beschriebene Mehrkammerbeutel aus der erfindungsgemafien gestattet 
eine sehr einfeche Ausbildung, da weder Trennbrechteile noch Abquetschvor- 
richtungen erforderlich sind. Auch werden keine zusatzlichen Dichtungs- und 
Folienmaterialien im Kammertrennbereich benotigt. 

Trotzdem wird eine sichere Trennung der Kammem erreicht, wobei die Trennung 
leicht zu offnen ist und zudem noch einen moglichst grofien Querschnitt freigibt. 

Zur Herstellung des Mehrkanunerbeutels werden vorzugsweise sogenannte Blas- 
oder auch Schlauchfolien verwendet. Diese konnen gegebenenfalls gefaltet 
werden und miissen lediglich an zwei Seiten des Aufienrandes, namlich den 
beiden Offnungen, verschlossen, d.h. verschweifit werden. Es ist aber auch die 
Verwendung von einzelnen Folienblattem denkbar, die aber umlaufend ver- 
schweifit werden miissen. 

Als polymeres Material fur Mehrkanunerbeutel wird im allgemeinen eine Mehr- 
schichtfolie eingesetzt. In einer bevorzugten Ausfuhmngsform ist die Mehr- 
schichtfolie eine coextrudierte Mehrschichtfolie. Des weiteren bevorzugt ist, dafi 
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die Mehrschichtfolie zwei bis sieben Schichten, aufweist. Es ist aber auch eine 
Monofolie als polymeres Material fiiir den Mehrkanunerbeutel denkbar. 

Die Materialien der Mehrschichtfolie werden dabei so ausgewahlt, daB der Beutel 
moglichst durchsichtig und flexibel, insbesondere aber heiB sterilisierbar und 
biokompatibel ist. Aus Biokompatibilitatsgrunden und Umweltgesichtspunkten ist 
die Verwendung von PVC, das immer einen gewissen Anteil an Weichmachem 
aufweist, zumindest in der Innenschicht ausgeschlossen. Aus den gleichen Griin- 
den sollten auch Materialien, wie z.B. Haftvermittler, die in das Beutelinnere 
diffundieren konnen, ausgeschlossen werden. 

Fur bestimmte Anwendungen ist es dariiber hinaus notwendig, daB die Mehr- 
schichtfolie eine Gasbarriere fur Sauerstoff und Kohlendioxid sowie eine Wasser- 
dampfbarriere aufweist, die eine Diffusion dieser Gase sowohl in, als auch aus 
dem Beutel verhindert. 

Die den Kammem zugewandte Schicht der Mehrschichtfolie, im folgenden als 
Innenschicht bezeichnet, weist im wesentlichen zwei Komponenten auf, namlich 
ein Matrix-Polymer und ein Phasen-Pdlymer. Das System aus Matrix- und 
Phasen-Polymer wird im folgenden als Matrix-Phasen-Pblymer- System bezeich- 
net. 

Als Matrix-Polymere konnen Polymere mit hohem Anregungs- bzw. Schmelztem- 
peraturbereich, wie z.B, Polyethylen-Homopolymer, Polyethylen-Copolymere, 
Polypropylen-Homopolymer und Polypropylen-Copolymer verwendet werden. 
Polyethylen wird dabei als High-Density-Pblyethylen (HDPE) Oder Linear-Low- 
Density-Polyethylen (LLDPE) eingesetzt. Von den genannten Matrix-Poly meren 
ist das Polypropylen-Copolymer bevorzugt. Besonders bevorzugt ist ein Polypro- 
pylen-Random-Copolymer. 
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Als Phasen-Polymere konnen Polymere mit niedrigem Anregungs- bzw. Schmelz- 
temperaturbereich, wie z.B. Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Triblock-Pdlymer 
(SEBS), Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Triblock-Pblymer (SEBS) mit Styrol- 
Ethylen/Butylen-Diblock-Anteil (SEB), Styrol-Ethylen/Propylen-Styrol-Triblock- 
Polymer (SEPS), Styrol-Butadien-Styrol-Triblock-Pblymer (SBS) und/oder Styrol- 
Isopren-Styrol-Triblock-Polymer (SIS) sowie Low-Density-Polyethylen (LDPE), 
Linear-Low-Density-Pblyethylen (LLDPE), Terpolymere aus Ethylen, Propylen 
und einem nichtkonjugierten Dien (EPDM) und/oder Ethylen-a-Olefin-Copolymer 
verwendet werden. Vorzugsweise wird SEBS eingesetzt. Der Anteil des Phasen- 
Polymers in der Innenschicht sollte dabei im Bereich von 1 bis 40 Gew.-%, 
bezogen auf das gesamte Matrix-Phasen-Pblymer-System, liegen. 

Das Phasen-Pblymer kann zusatzlich noch ein Verarbeitungshilfsmittel aufweisen. 
Dieses Hilfemittel wird eingesetzt, um die Viskositat des Polymeren einzustellen. 
Die Menge des Hilfemittels sollte dabei im Bereich von 1 bis 15 Gew.-%, 
bezogen auf die Menge des Phasen-Pblymers, liegen. Als Verarbeitungshilfsmittel 
kann beispielsweise medizinisches WeiBol verwendet werden. 

Die SchweiBnaht des AuBenrandbereiches weist mindestens einen Stutzen in 
mindestens einer Kammer auf, wobei dieser Smtzen ein AuslaBstutzen ist. Es ist 
aber auch moglich, daB dieser AuslaBstutzen gleichzeitig ein Fullstutzen ist. 

Bevorzugt ist jedoch, daB zu dem AuslaBstutzen jede zu fiillende Kammer im 
AuBenrandbereich zusatzlich noch einen Fullstutzen aufweist. Die Fullstutzen 
sind aber nicht zwingend notwendig, denn es ist auch denkbar, beispielsweise im 
Fall des Zweikammerbeutels zuerst den Kammertrennbereich zu verschweiBen 
und dann jeweils eine Kammer zu fullen und anschlieBend den jeweiligen AuBen- 
randbereich zu verschweiBen. 

Moglich ist auch, durch Bildung einer zusatzlichen trennbaren SchweiBnaht den 
AuslaBstutzen von der BeutelfuUung abzutrennen. Dies fiihrt zu einem Dreikam- 
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merbeutel, der zwei zu fiillende Kammem mit jeweils einem Fullstutzen und eine 
leere Kammer mit einem Auslafismtzen aufweist. Auf diese Weise ist es moglich, 
zuerst die Losungen der beiden gefiillten Kammem zu mischen und anschlieBend 
die Schweifinaht, die den AuslaBstutzen abtrcnnt, zu offnen, um dadurch den 
Beutelinhalt freizugeben. Der Vorteil dieses Beutels liegt darin, dafi es dadurch 
moglich ist, das nachteilige Abbrechventil im Auslafistutzen zu sparen. 

Um zu erreichen, daB zuerst der Kammertrennbereich zwischen den beiden 
geffillten Kammem geofFnet wird, ist es moglich, die Schweifinaht im Kammer- 
trennbereich zwischen den beiden zu fuUenden Kammem so auszubilden, daB die 
SchweiBnaht zuerst an einer bestimmten Stelle geoffnet werden kann. Dies kann 
dadurch erreicht werden, daB ein Teil der SchweiBnaht im Kammertrennbereich 
zwischen den beiden zu fiillenden Kammem beispielsweise in V-Form ausgebildet 
ist. In diesem Fall offnet sich die SchweiBnaht zuerst an der Spitze des V's, da 
hier die aufzuwendende Kraft am geringsten ist. Die auBere Wandung wird 
deshalb vorzugsweise gerade in diesem Bereich mit einer AufreiBlasche, vorzugs- 
weise mit zwei AufirciBlaschen, versehen. 

Mit Hilfe dieser Aufrei61asche(n) ist es dann sehr einfach moglich, nach einer 
erfolgten Durchmischung des Inhalts der beiden gefiillten Kammem, auch den 
Teil der SchweiBnaht des Kammertrennbereichs zu oflFnen, der die leere Kammer, 
die den Auslafismtzen aufweist, abtrennt. 

In einer weiteren separaten Ausfiihrungsfonn kann natiirlich die Schweifinaht, die 
den Auslafismtzen von der Beutelfiillung abtrennt, auch bei Beuteln eingesetzt 
werden, die nur eine zu fiillende Kammer aufweisen. 



In einer weiteren Ausfiihrungsform weist der Mehrkammerbeutel eine Aufhange- 
vorrichmng auf, die vorzugsweise in Form einer Offhung in der am AuslaB- 
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stutzen gegeniiberliegenden, geschweifiten Naht ausgebildet ist. Die Aufhangevor- 
richtung ist jedoch nicht auf diese Form beschrankt. 

Die trennbare VerschweiBung im Kammertrennbereich kann dadurch getrennt 
werden, dafi auf mindestens eine der angrenzenden Kammem Druck ausgeiibt 
wird, beispielsweise mit der flachen Hand. Es ist jedoch auch moglich, die 
auBere Wandung im Kammertrennbereich mit einer AufreiBlasche, vorzugsweise 
mit zwei AufreiBlaschen, zu versehen. 

Das Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaCen Mehrkammerbeutels ist 
dadurch gekennzeichnet, dafi die VerschweiBung im AuBenrandbereich bei einer 
hoheren Temperatur durchgefuhrt wird als im Kammertrennbereich. 

Dazu ist es notwendig, dafi das den Kanunem zugewandte polymere Material, 
vorzugsweise die Innenschicht der Mehrschichtfolie, in ihrem molekularen 
Aufbau Kettenbereiche aufweist, die zur Schwingungsanregung eine hohe und in 
anderen Bereichen eine deutlich niedrigere (Warme-) Energiezufuhr benotigen. 

Dieser Aufbau fiihrt dazu, daB beim VerschweiBen bei der niedrigen Temperamr 
lediglich die Bereiche aufschmelzen, die zum Aufschmelzen eine niedrige Ener- 
giezufuhr benotigen. Man spricht von einem partiellen Aufschmelzen. Bei der 
hoheren Temperatur schmelzen dagegen sowohl die Bereiche, die eine niedrige 
Energiezufuhr benotigen, als auch die Bereiche, die eine hohe Energiezufuhr 
benotigen. Es kommt zu einem mehr oder weniger voUstandigen Aufschmelzen 
der Innenschicht. Durch das VerschweiBen im Bereich der niedrigen Temperatur 
ergibt sich eine trennbare, und im Bereich der hoheren Temperatur eine nicht 
trennbare Verbindung. 

Zur Herstellung einer Folien-Innenschicht, mit den oben beschriebenen Eigen- 
schaften, sind prinzipiell folgende Moglichkeiten gegeben: 
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1. Polymerketten hoher und niedriger Anregungs- bzw. Schmelztemperatur 
sind in einem Polymer integriert. 

2. Sowohl das Matrix-Polymer als auch das Phasen-Polymer weisen Ketten- 
bereiche mit hoher und niedriger Anregungs- bzw. Schmelztemperamr 
auf. 

3. Polymere mit hoher Anregungs- bzw. Schmelztemperatur bilden eine 
Matrix, in die ein weiteres Polymer eingebettet ist, welches Kettenberei- 
che mit niedriger Anregungs- bzw. Schmelztemperamr aufweist. Dieses 
sogenannte Matrix-Phasen-Polymer-System ist bevorzugt. 

Die Verschweifiung bei der hoheren Temperatur wird im Aufienrandbereich 
angewendet, da sich daraus nicht mehr trennbare Verbindungen ergeben. Die 
Verschweifiung im Aufienrandbereich wird dabei vorzugsweise bei einer Tempe- 
ratur im Bereich oberhalb von 128** bis 150°C durchgefuhrt. 

Die Verschweifiung bei der niedrigen Temperatur wird im Kanunertrennbereich 
angewendet, da sich dadurch trennbare Verbindungen ergeben. Die Verschwei- 
fiung im Kanunertrennbereich wird dabei vorzugsweise bei einer Temperatur von 
< 128°C durchgefuhrt. 

Die untere Temperaturgrenze, bei der die Verschweifiung im Kammertrenn- 
bereich durchgefuhrt werden kann, um wieder trennbare Schweifinahte herzustel- 
len, variiert in Abhangigkeit vom verwendeten Folienmaterial der Innenschicht. 

Die Dauer des Verschweifivorganges liegt vorzugsweise im Bereich von 1 bis 8 
Sekunden und die wahrend des Schweifivorganges auf die zu verschweifienden 
Bereiche ausgeubte Flachenpressung liegt vorzugsweise im Bereich von 0,1 bis 
3 N/mm^, Fiir die beiden genannten Parameter sind jedoch auch Werte aufierhalb 
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der genannten Bereiche moglich. Die beiden Parameter sind somit nicht auf die 
bevorzugten Bereiche beschrankt. 

Der oben beschriebene Mehrkammerbeutel aus der erfindungsgemaBen Folie kann 
zur Herstellung von Mischlosungen, beispielsweise fur die Dialyse, Infusion oder 
Emahrung verwendet werden, wobei unter dem Begriff Mischlosungen nicht nur 
eine Mischung aus Losungen, also Fliissigkeiten, zu verstehen ist, sondem auch, 
beispielsweise im Fall des Zweikammerbeutels, das Mischen einer Losung mit 
einem Feststoff. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen. 



Es zeigt 



Figur 1 



eine schematisch vereinfachte Darstellung einer bevorzugten Aus- 
fuhningsform eines Mehrkammerbeutels aus der erfindungsgema- 
Ben Folie; 



Figur 2 



eine schematisch vereinfachte Darstellung einer weiteren bevor- 
zugten Ausfiihrungsform eines Mehrkammerbeutels aus der erfin- 
dungsgemaBen Folie; 



Figur 3 



graphisch die Ergebnisse des Zugversuches einer Folie gemaB 
Beispiel 1; 



Figur 4a 



den Aufbau einer versiegelten Mehrschichtfolie im AuBenrandbe- 
reich, die nachtraglich nicht trennbar ist; 



Figur 4b 



den Aufbau einer versiegelten Mehrschichtfolie im Kammertrenn- 
bereich, die nachtraglich trennbar ist. 
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In Figur 1 ist ein Mehrkammerbeutel 1, gemaB einer bevorzugten Ausfiihrungs- 
form der vorliegenden Erfindung dargestellt, der als Zweikammerbeutel mit zwei 
Beutelkammem 8 und 9 ausgebildet ist. 

Der Beutel 1 wird aus einer gefalteten Blasfolie gebildet. Die beiden Kammem 
8 und 9 werden gebildet durch Schweifinahte 2 und 3 (sogenannte SchweiBbalken) 
in dem AuBenrandbereich und durch die SchweiBnaht 7 im Kammertrennbereich. 

In beiden SchweiBnahten im AuBenrandbereich ist jeweils ein Stutzen 5, 6 
eingeschweiBt, die zum BefuUen der Beutelkammem dienen konnen. Zusatzlich 
weist die SchweiBnaht 3 im AuBenrandbereich der Kanuner 8 einen weiteren 
Stutzen 4 auf, der als AuslaB gedacht ist. 

Die SchweiBnaht 7 weist an ihrer AuBenseite zur leichteren Handhabung zwei 
AufreiBlaschen 10 auf. 

Femer ist die SchweiBnaht 2, die der SchweiBnaht 3, die den Auslaufstutzen 
aufweist, gegeniiberliegt, mit einer Aufhangevorrichtung 11 in Form einer 
Offnung ausgestattet. 

Figur 2 zeigt ebenfalls einen Mehrkanunerbeutel 1, der als Dreikammerbeutel, 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, ausgebildet ist. 

Der Beutel 1 wird ebenfalls aus einer gefalteten Blasfolie gebildet. Die Kammem 
8, 9 und 10 werden durch SchweiBnahte 2 und 3 im AuBenrandbereich, sowie 
durch eine SchweiBnaht 7 im Kanunertrennbereich gebildet. Die SchweiBnaht 7 
im Kammertrennbereich ist dabei so ausgebildet, daB sie zum einen die beiden 
befuUbaren Kammem langs der Blasfolie trennt und zum anderen eine leere 
Kanuner 10 ausbildet. 
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Die beiden Kammem 8 und 9 konnen durch Fiillstutzen 5 und 6, die in der 
SchweiBnaht 2 des Auflenrandbereichs eingeschweiBt sind, befiillt werden. In der 
gleichen Schweifinaht 2 des Auflenrandbereichs ist ebenfalls der Auslafistutzen 4 
eingeschweifit, der mit der leeren Kammer 10, die von den befiillbaren Kammem 
8 und 9 durch die SchweiBnaht 7 getrennt ist, verbunden ist. 

Femer ist in der Schweifinaht 3, die der SchweiBnaht 2, die den Auslaufstutzen 
aufweist, gegeniiberliegt, eine Aufhangevorrichtung 12 in Form einer Offnung 
vorgesehen. 

Die vorliegende Erfindung ist jedoch in keinster Weise durch die in Figur 1 und 
Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsformen beschrankt. Eine Vielzahl von weiteren 
Ausfuhrungsformen ist denkbar. 

Der Aufbau der Folie wird in den folgenden drei Beispielen anhand von 3-Sch- 
icht-Fblien, die eine bevorzugte Ausfuhrungsform darstellen, naher beschrieben. 
Dabei wird in den Beispielen die AuBenschicht der Folie, das ist die den Kam- 
merbeuteln abgewandte Seite, als Schicht 1 bezeichnet. Schicht 2 ist die Mittel- 
schicht und Schicht 3 ist die den Kammem zugewandte Seite der Folien. 

Beispiel 1: 3-Schicht-R)lie ohne Gasbarriere 

Die Folie wird auf einer 3-Schicht Coextrusions-Blasfolienanlage hergestellt. Die 
Extmder haben 30D Lange und sind mit Misch- und Scherteil ausgeriistet. Das 
Coextmsions-Werkzeug ist als Wendelverteiler-Werkzeug ausgelegt. 
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Folienaufbau: 



Kunststofftvp 



Bezeichnung Hersteller MFI 



Schicht 1 100 % PP-Homopolymer Novolen 

1302H 



BASF 



1,8 (230/2.16) 



Schicht 2 70 % VLDPE 



Teamex 
lOOOF 

30 % PP-Homopolymer Novolen 

1302H 



DSM 



BASF 



3.0 (190/2.16) 
1.8 (230/2.16) 



Schicht 3 70 % PP-Random-Copo. Novolen BASF 

320OHX 

30 % SEBS-Compound 90% Kraton Shell 

G1650 

10% Ondina Shell 
GlOO 



1.8 (230/2.16) 



Das SEBS Compound wurde zuvor in einem separaten Verarbeitungsschritt 
compoundiert und granuliert. 

Ondina GlOO ist ein medizinisches Weiflol auf paraffinischer Basis. 

Beispiel 2: wie Beispiel 1, auBer, daB in Schicht 3 als SEBS-Compound ein 
commerziell erhaltliches Produkt der Firma GW-Kraiburg eingesetzt wurde. 



Kunststofftvp Bezeichnung Hersteller MFI 

Schicht 3 70 % PP-R Novolen BASF 1.8(230/2.16) 

3200HX 

30 % SEBS-Compound TF6AAF GW-Kraiburg - 

Die Folien werden dabei durch Coextrusion hergestellt. Je nach Folienaufbau 
werden Ausgangsrohstoffe und Blends in verschiedenen Schichten kombiniert. 
Ziel hierbei ist es neben der eigentlichen Erfindung "Trennaht" Eigenschaften wie 
Schlagzahigkeit z.B. Fall aus 2 m Hohe und Gasbarriere zu erhalten. 
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Eine 3-Schicht-Fblie, die entsprechend Beispiel 1 und 2 aufgebaut ist, wurde 
einem Schweiiiversuch unterworfen, der im folgenden naher beschrieben wird. 
Als SchweiBvorrichtung wurden zwei SchweiBbalken mit einer Lange von 220 
nun und einer Breite von 10 bis 15 mm verwendet. Die Lange der SchweiBbalken 
(220 mm) mufi dabei mindestens genauso lang, vorzugsweise etwas langer sein 
als die herzustellende SchweiBnaht (180 mm). Pro SchweiBbalken wurden vier 
Heizelemente mit einer Leistung von maximal je 200 Watt in gleichen Abstanden 
und 25 mm unter der Siegelflache angebracht. Die Regelung erfolgte uber einen 
Temperatursensor des Typs PT 100 mittig zwischen zwei Heizelementen. Die zu 
verschweiBende Folic wurde zwischen die beiden SchweiBbalken gebracht, von 
denen der eine fest und der andere beweglich angeordnet ist. Der bewegliche 
SchweiBbalken wurde mittels eines Kolbens (Durchmesser lOOnun) unter einem 
bestimmten Druck gegen den fest angeordneten SchweiBbalken gedriickt. 

Die SchweiBzeit betrug einheitlich 6 Sekunden. Die Temperamr wurde von 
nS^'C bis 131 ""C, in Schritten von 2''C, variiert. Der Druck konnte von 1 bar 
bis 6 bar, in Schritten von 1 bar, variiert werden. Aus den verschiedenen Druc- 
ken ergeben sich aufgrund der Geometric der SchweiBvorrichmng (z.B. Lange 
und Breite der SchweiBbalken sowie Kolbendurchmesser) und der Folic (z.B. 
Lange und Breite der SchweiBnaht) Werte fur die Flachenpressung der zu ver- 
schweiBenden Bereiche, die im Bereich von 0, 1 bis 3 N/mm^ liegen. 

Die Anfangstemperatur der Versuchsreihe wurde auf 115'*C festgelegt, da die 
Folic im damnterliegenden Temperamrbereich keine Haftung aufwies. Bei einer 
VerschweiBungstemperatur (Siegeltemperatur) von 131 °C und hoher ist die 
Haftung der Folienflachen wiedemm so groB, daB bei den Zugversuchen die 
SchweiBnaht unlosbar war und die Folic zerriB. 

Die bei verschiedenen Driicken und im Temperaturbereich von 115°C bis 131'=*C 
verschweiBten Nahte der Mehrkammerbeutel wurden einem Zugversuch gemaB 
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DIN 53457 unterworfen. Die Ergebnisse dieser Zugversuche sind in den Figuren 
3 und 4 graphisch dargestellt. 

Wie der Figur 3 zu entnehmen ist, ergibt sich fur die untersuchte Folic, die 
gemafi Beispiel 1 hergestellt wurde, folgendes Bild: 

Im Temperaturbereich von 115°C bis 122°C ist die SchweiBnaht mit einer 
Kraft, die kleiner als 5 N ist, trennbar, d.h. die Verbindung der Siegel- 
flache ist zu gering, um als SchweiBnaht in erfindungsgemaBen Mehr- 
kammerbeuteln verwendet werden zu konnen. 

Im Temperaturbereich oberhalb von 128^*0 bis 131 °C ist die SchweiBnaht 
nur mit einer Kraft von iiber 20 N trennbar, d.h. die Siegelflachen sind 
fest miteinander verbunden. 

Im Temperaturbereich von 123 °C bis 128*C ist die SchweiBnaht mit einer 
Kraft im Bereich von 5 bis 20 N trennbar. In diesem Temperaturbereich 
liegt die optimale Peel-Fahigkeit, d.h. eine Verbindung, die nachtraglich 
wieder losbar ist. 

Die Druckangaben sind die bei der VerschweiBung angewendeten Driieke. Die 
Eigenschaften der verschweiBten Naht sind jedoch im wesentlichen unabhangig 
von dem bei der VerschweiBung angewendeten Druck, wie in Figur 3 leicht zu 
erkennen ist. 

Fiir die untersuchte Folic ergeben sich folgende Temperaturbereiche : 

Eine SchweiBnaht, die unterhalb von 115^*0 verschweiBt wurde, 
ist mit einer Kraft, die kleiner als 5 N ist, trennbar, d.h. die Ver- 
bindung der Siegelflache ist zu gering, um als SchweiBnaht in 
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einem erfindungsgemafien Mehrkammerbeutel verwendet werden 
zu konnen. 

Eine SchweiBnaht, die im Temperaturbereich von 115 bis 128°C 
verschweiBt wurde, ist mit einer Kraft im Bereich von 5 bis 
20 N trennbar, d.h. eine solche SchweiBnaht wird erfindungsge- 
maB im Kammertrennbereich eingesetzt, da diese Verbindung 
nachtraglich wieder losbar ist. 

Eine SchweiBnaht, die im Temperaturbereich oberhaib von 128°C 
verschweiBt wurde, ist nur mit einer Kraft von uber 20 N trenn- 
bar, d.h. eine solche SchweiBnaht wird erfindungsgemaB im Au- 
Benrandbereich eingesetzt, da diese Siegelflachen fest miteinander 
verbunden sind. 

Figur 4a zeigt eine gemaB Beispiel 1 aufgebaute 3-Schicht-R)lie mit Innenschich- 
ten 16 und 16% mit Mittelschichten 17 und 17' sowie AuBenschichten 18 und 
18', die bei einer Temperatur von uber 128'*C verschweiBt wurde. Die beiden 
Innenschichten 16 und 16' sind, wie der Graphik zu entnehmen ist, so mitein- 
ander verschmolzen, daB eine nichttrennbare Verbindung entstanden ist. 

Figur 4b zeigt eine gemaB Beispiel 1 aufgebaute 3-Schicht-FoIie, wie sie in Figur 
4a beschrieben wurde. Der Unterschied zu Figur 4a besteht lediglich darin, daB 
die Folie im Temperaturbereich von 123^*0 bis 128°C verschweiBt wurde. In 
diesem Fall sind die beiden Innenschichten 16 und 16', wie der Graphik zu 
entnehmen ist, so miteinander verschmolzen, daB eine nachtragliche trennbare 
Verbindung entstanden ist. 
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Patentanspriiche 

1 . Polymere Mehrschichtfolie enthaltend zwei oder mehr Schichten, 
die bei einer ersten SchweiBtemperatur eine peelfahige 
Verbindung und bei einer zweiten, hoheren SchweiBtemperatur 
eine feste Verbindung eingeht, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
der beiden AuBenschichten ein Matrix-Phasen-Pblymer- System 
aufweist, wobei das Matrix-Polymer ein Polyethylen- 
Homopolymer, ein Polyethylen-Copolymer, ein Polypropylen- 
Homopolymer oder ein Polypropyien-Copolymer und das 
Phasen-Pblymer ein Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Triblock- 
Polymer (SEES) mit Styrol-Ethylen/Butylen-Diblock-Anteil 
(SEE), ein Styrol-Ethylen/Propylen-Styrol-Triblock-Polymer 
(SEPS), ein Styrol-Butadien-Styrol-Triblock-Pblymer (SES) 
und/oder ein Styrol-Isopren-Styrol-Triblock-Polymer (SIS) 
und/oder ein Ethylen-a-Olefin-Copolymer ist. 

2. Mehrschichtfolie gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mehrschichtfolie eine coextrudierte Mehrschichtfolie ist. 

3. Mehrschichtfolie gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mehrschichtfolie zwei bis sieben 
Schichten aufweist. 

4. Mehrschichtfolie gemaB einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Phasen-Pdlymer zusatzlich noch ein 
Verarbeitungshilfsmittel aufweisen kann. 
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5. Mehrschichtfolie gemaB einem der Anspriiche 1-4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Anteil des Phasen-Polymers im Bereich 
von 1-40 Gew. - % , bezogen auf das Matrix-Phasen-Pbly mer- 
System, liegt. 

6. Mehrschichtfolie gemafi einem der Anspriiche 1-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mehrschichtfolie eine 
Gasbarriereschicht fiir Sauerstoff und Kohlendioxid sowie eine 
Wasserdampfbarriereschicht aufweist. 

7. Medizinischer Mehrkammerbeutel (1) aus einem polymeren 
Material zur Herstellung von medizinischen Mischlosungen, der 
mindestens zwei Kammem (8, 9) aufweist, die durch einen 
verschweiBten, zu offnenden Trennbereich (7) voneinander 
getrennt sind und im AuBenrandbereich (2, 3) verschweiBt sind, 
wobei in der SchweiBnaht des AuBenrandbereichs mindestens ein 
Stutzen (4) in mindestens einer Kanuner vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB er aus einer polymeren Mehrschichtfolie 
gemaB den Anspruchen 1 - 6 hergestellt ist. 

8. Mehrkammerbeutel gemaB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die SchweiBnaht im Trennbereich (7) mit einer Kraft 
trennbar ist, die im Bereich von 5 - 20 N liegt und die 
SchweiBnaht im AuBenrandbereich (2, 3) nicht trennbar sind, 

9. Mehrkammerbeutel gemaB einem der Anspriiche 7-8, dadurch 
gekennzeichnet, daB er hitzesterilisierbar ist. 
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10. Mehrkammerbeutel gemaB einem der Anspriiche 7-9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi zusatzlich zum AuslaBstutzen (4) jede zu 
fiillende Kammer mindestens noch einen FuUstutzen (5, 6) 
aufweist, der in der SchweiBnaht des Aufienrandbereichs (2, 3) 
angeordnet ist. 

1 1 . Mehrkammerbeutel gemali einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die auBere Wandung 
im Kammertrennbereich mit mindestens einer Aufreifilasche 
(10), vorzugsweise mit zwei AufreiBlaschen (10), versehen ist. 

12. Verwendung eines medizinischen Mehrkammerbeutels gemaB 
einem der Anspriiche 7 - 1 1 zur Herstellung von Mischlosungen 
fur die Dialyse, Infusion oder Emahrung. 
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Kategorie* 



Bczeichnung der Veroffentltchung, sowdt erforderlich unter Angabe der in Betracht kommendcn Tdlc 



Bctr. Anspruch Nr. 



X 
Y 

P.X 



X 
Y 



EP,A,0 345 774 (MATERIAL ENGINEERING 
TECHNOLOGY LABORATORY) 13. Dezember 1989 
siehe Sei-te 5, Zeile 8-55; Anspriiche 
1-8,12; Abbildungen 1,2; Beisplele 

EP,A,0 619 998 (CLINTEC NUTRITION COMPANY) 
19. October 1994 

siehe Spalte 7, Zeile 18-51 - Spalte 3, 
Zeile 3-58; Anspruche 2,6,7,10-16,20; 
Abbildung 1 

EP,A,0 513 364 (OTSUKA PHARMACEUTICAL 
FACTORY) 19. November 1992 
siehe Seite 7, Zeile 28-38 - Seite 6, 
Zeile 29-44; Anspruche 1-3,5,10; 
Abbildungen 1,6,17 

siehe Seite 10, Zeile 32-55; Tabelle 1 

-/-- 



1- 3,5,7, 
9,12 

2- 6,8, 
10,11 

1.3, 
7-10,12 



1,3.6-9. 

12 

10 



^^^^^ 



)(j Weitcre VerdfTentlichungcn and der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siche Anhang Patentfamilie 



' Bcsondere Kategonen von angegebencn VcrofTentlichungcn i 

'A' VcrofTentlichung, die den aUgemeinen Stand der Technik definicrt. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehcn ist 

'E' alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem international en 

Anmeldedatum verdffcntltcht worden ist "x 

'L' VerofTentlichung, die geeignet ist, einen Phoritatsanspnich zweifdhafl er- 
schcinen zu lassen, oder durch die das Veroffcntlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genanntcn Vcroffenthchung bclcgt werden -y- 
solt Oder die aus einem anderen besondcrcn Gnind angegeben ist(wie 
ausgefuhrt) 

'O' Veroflcntlichung, die sich auf cine mundliche Offenbarung, 

dne Benutzimg, cine Ausstdlung oder andere MaOnahmen bezieht 

'P' Ver6fTentlichung» die vor dem international en Anmeldedatum, aber nach • . , 
dem bcanspruditen Priori tatsdatum verdffentlicht worden ist 



Spatere Vcroffentlichung. die nach dem intemationalen Anmddedatum 
Oder dem Pnontatsdatum veroffenthcht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kolhdiert, sondem nur zumVcrstandnis des der 
Erfindung zugrundebegenden Pnnzips oder der ihr zugrundeliegendcn 
Theonc angegeben ist 
Veroffentlichung von besonderer Bcdcutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgntnd dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfindchscher Tktigkeit beruhend bctrachut werden 

VerdfTentlichimg von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend bctrachtct 
werden, worn die Veroffentlichung mit dner oder mehreren anderen 
Veroffendichungcn dieser Katcgone in Verbindung gcbracht wird und 
diese Vertiimlung fur dnen Facnmann nahelicgcnd ist 

Vcroffentlichimg, die Mitgjied dcrsctben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



14. August 1995 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



2 9 -08- 1995 



Name und Postanschrift der Internationale Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Td.(-H 31-70) 340-2040. Tx. 31 651 cpo nl. 
Fax: (-^ 31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Derz, T 
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INTERNATIOMjfliR RECHERCHENBERICHT 




ationales Aktenzdcbcn 

PCT/EP 95/01152 



C^Fomctzung) AL5 WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



KAtegoric 



Bezcichnung der Veroflcntltchung, sowdt crforderlich untcr Angabe dcr in Bctracht kommendcn Tdlc 



Bctr. Anspruch Nr. 



P.Y 



WO, A, 93 17863 (MOBIL OIL CORPORATION) 16. 
September 1993 

slehe Seite 1, Ze11e 12 - Seite 2, Zeile 
21 

slehe Seite 9, Zeile 5-17; Anspriiche 1-3; 
Beispiele 1-3,7-9 

EP.A.O 635 254 (OTSUKA PHARMACEUTICAL 
FACTORY) 25. Januar 1995 
siehe Seite 3, Zeile 1-13-46 - Seite 4, 
Zeile 7; Anspriiche 1,12,15,17; Abbildungen 
2,3; Tabelle 2 

EP,A,0 437 856 (IDMITSU PETROCHEMICAL CO.) 
24. Juli 1991 

siehe Seite 3, Zeile 29-58 - Seite 4, 
Zeile 2-31; Anspruche 1-3; Tabelle 1 

US, A, 4 496 046 (STONE ET AL.) 29. Januar 
1985 

siehe Spalte 4-6; Anspruch 1; Abbildungen 
2,4-6 

EP,A,0 380 145 (AMERICAN NATIONAL CAN) 1. 
August 1990 

siehe Seite 2, Zeile 20-40 - Seite 3, 
Zeile 17-44; Anspruche 1,4,9 



1-6 



1-3,5,7, 

9,12 

8,10 



1,8 



11 



1-3,5,6, 
9 
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Internationa™^, recherchenbericht 

Angabcn zu Vcr6fTentlicnungcn^!e zur sdben Patcntfamilic 




utionales Aktcnzeichcn 

PCT/EP 95/01152 



Im Recherchenbericht 


Datum der 


Mitgtied(er) der 


Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 


VerbfFentlichung 


Patentfamilte 


VerofTentlichung 


EP-A-0345774 


13-12-89 


JP-A- 


2004671 


09-01-90 






nF-D- 


68918162 


20-10-94 


* 




DE-T- 


68918162 


11-05-95 

XX. 






US-A- 


4961495 


09-10-90 




X7 7*T 


AU-B- 


5637094 


99-09-94 






CA-A- 


2118900 


17-09-94 






JP-A- 


7051342 


28-02-95 




X«7 IX 


JP-A- 


4364851 


17-12-92 






JP-A- 


4364850 


17-12-92 

X i XCm ^ Cb 






AU-B- 


639379 


22-07-93 






AU-A- 


8759591 


11-06-92 






CN-A- 


1062119 


24-06-92 






HU-A- 


67077 


30-01-95 






WO-A- 


9208434 


99-05-92 

b ^ V w ^ t— 






PT-A- 


99440 


28-02-94 






US-A- 


5267646 


07-12-93 


WO-A-9317863 


16-09-93 


CA-A- 


2130747 


16-09-93 






EP-A- 


0630319 


28-12-94 






JP-T- 


7504930 


01-06-95 






US-A- 


5302442 


12-04-94 

XL V » — r T 


br~A UooD^O*f 


oc.ni — qe; 

CO Ul ^3 


AU-B- 


5978394 


29-08-94 

L^ WW ^ T 






FI-A- 


944629 


02-12-94 

Wb X C- ^ • 






NQ-A- 


943713 


02-12-94 

WL X C- » 






CA-A- 


2133565 


0g.QQ-Q4 

WW WW ^ 1 






CN-A- 


1091710 


07-09-94 






JP-A- 


7136234 


30-05-95 






WO-A- 


9417772 


18-08-94 






PL-A- 


302143 


08-08-94 






PT-A- 


101455 


30-09-94 


CD— A— nA77fic;i; 

tr A U*fo/C5DD 


C.H U/ Z71 


JP-A- 


3212380 


17-09-91 






JP-A- 


4144744 


19-05-92 






AU-B- 


616130 


17-10-91 






AU-A- 


6844990 


18-07-91 






CA-C- 


2033421 


02-08-94 






US-A- 


5281453 


25-01-94 
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INTERNATION/^kR RECHERCHENBERICHT 

Angabcn zu VerofTcntlicnungc^^e zur selben Patcntfamilie gehdrcn 




^onales Aktenzcicbcn 



PCT/EP 95/01152 



Im Recherdtenbericht 
angefQhrtes Patentdokument 



Datum der 
VerbfTentlichung 



MitgUed(er) der 
Patentfamilie 



Daium der 
Verbffentlichung 





^7 wX 






V7 OW 










±± \I*T 09 






AU-B- 


593417 


08-02-90 






AU-A- 


8292487 


21-04-88 










±o uo oo 






PP-A- 




ID 1\J OD 










lO UH OO 






ur 1 




ID Ul OD 










^o uo oo 




m — nfi— on 






ID uo oo 






AI l—R- 


cQt:c;c:7 


uo UH !IU 






All-A— 
AU A 


DO / OOOD 


OA— nfi-fi7 

UH UD O/ 






PA — A — 
LA A 


1^ / / UDU 


97—1 1 — on 






EP-A,B 


0230115 


29-07-87 






JP-A- 


62151436 


06-07-87 






US-A- 


5011719 


30-04-91 






US-A- 


4966795 


30-10-90 






US-A- 


5137763 


11-08-92 






US-A- 


5002811 


26-03-91 






US-A- 


5407751 


18-04-95 
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VERTRAC^ER DIE INTERNATIONALE AM MEN ARBEIT 

AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwaits 



FR2737 



WEITERES 
VORGEHEN 



siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 
Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
zutreffend, nachstehender Punkl S 



Internationales Aktenzeichen 



PCT/EP 95/01152 



Internationales Anmeldedatum 
( TaglMonatfJahr) 

28/03/95 



(Fruhestes) Prioritatsdatum ( Tagf MonatjJahr) 

29/03/94 



Anmelder 



FRESENIUS AG et al: 



Dieser iniernationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemafi 
Artikel 18 ubermittelt. Eine fCopie wird dem Internationalen Buro ubermitteit. 



Dieser Internationale Recherchenbericht umfaQt insgesamt 4^ 



Blatter. 



[)(] Dariiber hinaus iiegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Bestunmte Anspriiche haben sich als nicht rerficrrfiicrbar crwiesen (siehe Feld I), 

2. Mangdnde Einbeitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 

3. rn In der internationalen Anmeldung ist ein Protokoll einer Nudeotid- iind/oder Aminosauresequenz offenbart; die internationale 

Recherche wurde auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt, 

I i das zusammen mit der internationalen Anmeldung eingereicht wurde. 

I I das vom Anmelder getrennt von der internationalen Anmelaang vorgelegt wurde, 

I I dem jedoch keine Erklarung beigefugt war, dafi der Inhalt des Protokolls nicht uber den 
— Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der eingereichten Fassung hinausgeht. 

I I das von der Internationalen Recherchenbehorde in die ordnungsgemafie Form iibertragen wurde. 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigL 
I )( I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt. 

PEELFaHIGE POLYMERE MEHRSCHICHTFOLIE FUR EINEN MEDIZINISCHEN MEHRKAMMERBEUTEL 
UND VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG. 

5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

fxl wurde der WorUaut nach Regel 38.2b) in der Feld III angegebenen Fassung von dieser Behorde 

festgesetzt. Der Anmelder kann der Internationalen Recherchenbehorde innerhalb eines Monats nach 
dem Datum der Absendung dieses internationalen Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 



6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffendichen: 
Abb, Nr. 1 wie vom Anmelder vorgeschlagen 



[ I keine der Abb. 



\y[\ weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen haL 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1992) 





Kternationales Aktenzeichen 



INTERiNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/ EP 95/01152 



Feld III 



WORTLAUT DER ZUSAMtMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1) 



Die Erfindung betrifft eine polymere iVIehrschichtf olie und einen' 
Mehrkammerbeutel (1), dessen Beutelkammern (8,9) durch 
Schweissnahte (2,3) im Aussenrandbereich und durch mindestens 
eine Schweissnaht (7) im Kammertrennbereich gebildet werden, 
wobei die Schweissnahte aus den, den Kammern zugewandten, 
polymeren Materialien gebildet werden* 

Die den Kammern zugewandten polymeren Materialien sind dabei im 
Aussenrandbereich untrennbar miteinander verschweisst und im 
Kammertrennbereich derart miteinander verschweisst, dass die 
Schweissnaht mit einer Kraft trennbar ist, die im Bereich von 
5 bis 20 N liegt. Die unterschiedliche Festigkeit der Verbindung 
durch die Verschweissung wird dabei durch variierende 
Verschweissungstemperaturen erreicht . 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2))(JuIi 1992) 



INTERNATIONA! 




RECHERCHENBERICHT 




li^^Vdonales Aktenzeichen 

PCT/EP 95/01152 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 



IPK 6 A61J1/00 



B32B7/06 



B65D81/32 



Nach dcr International en Patentklassiflkation (IPK) Oder nach der national en Klassinkation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindes^jrufstofT (Klassinkationssystem und Klassiflkationssymbole ) 

IPK 6 A61J B32B B65D 



Rccherchierte aber nicht zum MindestprufstofT gehdrende VerofTcntlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der international en Recherche konsultierte elektronischc Datenbank (Name dcr Datenbank und evtl, vcrwendete SuchbegrifTe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategone' 



Bezeichnung der Veroffcntlichung, soweit erfordcrlich unter Angabc der in Betracht konunenden Teile 



Bctr- Anspruch Nr. 



X 
Y 

P.X 



X 
Y 



EP.A.O 345 774 (MATERIAL ENGINEERING 
TECHNOLOGY LABORATORY) 13. Dezember 1989 
siehe Se1te 5, Ze11e 8-55; Anspruche 
1-8,12; Abbildungen 1,2; Beispiele 

EP.A.O 619 998 (CLINTEC NUTRITION COMPANY) 
19. Oktober 1994 

siehe Spalte 7, Zeile 18-51 - Spalte 3, 
Zeile 3-58; Anspruche 2.6,7,10-16,20; 
Abblldung 1 

EP,A,0 513 364 (OTSUKA PHARMACEUTICAL 
FACTORY) 19. November 1992 
siehe Seite 7, Zeile 28-38 - Seite 6, 
Zeile 29-44; Anspruche 1-3,5,10; 
Abbildungen 1,6,17 

siehe Seite 10, Zeile 32-55; Tabelle 1 

-/-- 



1- 3,5,7, 
9,12 

2- 6,8, 
10,11 

1.3, 
7-10,12 



1.3,6-9, 

12 

10 



en 



y I Weitere VcrofTentlichungen and dcr Fortsctzung von Fcld C zu 
cntnehmcn 



Siehe Anhang Patentfamilie 



• Besondere Kategorien von angcgebcncn Veroffentlichungcn : 

'A' Veroffentlichung, die den allgemcinen Stand der Tcchnik dcfinicrt. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' alteres Dokumcnt, das jedoch erst am oder nach dcm international cn 
Anmeldedatum verofTentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignct ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft cr- 
ischdnen zu lassen, oder durch die das Veroffendichungsdatum eincr 
anderen im Rccherchenbcricht genannten Veroffentlichung belegt wcrden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgcfuhrt) 

'O' Veroffentlichung, die sich auf cine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, cine Aussteltung oder andere MaDnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem international cn Anmeldedatum, aber nach 
dem bcanspruchten Priori tatsdatum verofTentlicht worden ist 



'T' Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verofTentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zumVerstandnis dcs dcr 
Erfindung zugrundelicgcnden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchtc Erfindung 
kann allein aufgrund diescr Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
crfinderischcr T^tigkcit beruhend betrachtet wcrden 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchtc Erfindung 
kann nicht als auf crfinderischcr Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit dner oder mehrcren anderen 
VcrofTentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur dnen Facnmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitgjied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



14. August 1995 



Absendedatum dcs intemationalen Recherchenberichts 



i- -08- ms 



Name und Postanschrift der Internationale Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P.B. 58 18 Patentlaan 2 
NL • 2280 HV Rijswijk 
Td. ( + 31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Derz, T 
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INTERNATIONAI 




RECHERCHENBERICHT 



-gt. 

Ix^^pb onales Aktenzeichen 

PCT/EP 95/01152 



C^Fortsctzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE U>3TERLAGEN 



Kategorie" 



Bczeichnung der VerdfTentlichung, sowdt erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Tdle 



Betr. Anspnich Nr. 



P.x 

P,Y 



WO, A, 93 17863 (MOBIL OIL CORPORATION) 16. 
September 1993 

s1ehe Seite 1, Ze11e 12 - Selte 2, Zeile 
21 

siehe Seite 9, Zeile 5-17; Anspriiche 1-3; 
Beispiele 1-3,7-9 

EP,A,0 635 254 (OTSUKA PHARMACEUTICAL 
FACTORY) 25. Januar 1995 
siehe Seite 3, Zeile 1-13-46 - Seite 4, 
Zeile 7; Anspriiche 1,12,15,17; Abbildungen 
2,3; Tabelle 2 

EP,A,0 437 856 (IDMITSU PETROCHEMICAL CO.) 
24. Juli 1991 

siehe Seite 3, Zeile 29-58 - Seite 4, 
Zeile 2-31; Anspruche 1-3; Tabelle 1 

US, A, 4 496 046 (STONE ET AL.) 29. Januar 
1985 

siehe Spalte 4-6; Anspruch 1; Abbildungen 
2,4-6 

EP,A,0 380 145 (AMERICAN NATIONAL CAN) 1. 
August 1990 

siehe Seite 2, Zeile 20-40 - Seite 3, 
Zeile 17-44; Anspruche 1,4,9 



1-6 



1-3,5,7, 

9,12 

8,10 



1.8 



11 



1-3,5,6, 
9 
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INTBMATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



tional Application No 

PCT/EP 95/01152 



Patent document 


Publication 


Patent family 


Publication 


cited in search report 


date 


member(s) 


date 


EP-A-0345774 


13-12-89 


JP-A- 


2004671 


09-01-90 






nP-n- 




C.\} iU 3H 






DE-T- 


68918162 








US-A- 


4961495 


09-10-90 
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AU-B- 


5637094 
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CA-A- 


2118900 
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EP-A-0513364 
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JP-A- 


4364850 


1 7—1 9— Q9 
1/ 






Al l-R- 










AU-A- 


8759591 


1 1 — HA- Q9 
11 UD 3^ 






CN-A- 


1062119 


24-06-92 






HU-A- 


67077 


30-01-95 






WO-A- 


9208434 


^7 U3 3^ 






DT-A- 
r 1 A 










US-A- 


5267646 


07—1 P— 
U/ 1^ 


WO-A-93 17863 
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JP-T- 


7504930 
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5302442 
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25-01-95 
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UO jS- 




FI-A- 
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CN-A- 


1091710 


07-09-94 






JP-A- 


7136234 


30-05-95 






WO-A- 


9417772 


18-08-94 
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PL-A- 


302143 
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UO UO 7H 






PT-A- 


101455 


OU U7 


EP-A-0437856 


Oil n"7 o 1 


JP-A- 


3212380 


17-0Q-Q1 




JP-A- 


4144744 
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AU-B- 


616130 


17-10-91 
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6844990 


18-07-91 






CA-C- 


2033421 
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INTE^^TIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



onal Application No 

PCT/EP 95/01152 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US-A-4496046 


29 


-01-85 


AU-B- 


577323 


22-09-88 








AU-A- 


3437084 


11-04-85 








AU-B- 
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